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Annotatsiya
Mazkur tadqiqot ishida sintetik yoqilg‘i ishlab chiqarish jarayonida hosil bo‘ladigan
qo‘shimcha suyuq mahsulotlarning tarkibi chuqur fizik-kimyoviy tahlil qilinib, ular
asosida texnik erituvchilar olish texnologiyasi ishlab chiqildi. Tadqiqot davomida gaz
xromatografiyasi va mass-spektrometriya (GC-MS) tahlillari asosida qo‘shimcha
mahsulot tarkibida metanol, etanol, propanol, butanol va pentanol kabi kislorodli
organik birikmalarning mavjudligi aniglandi. Ushbu komponentlarning yuqori ulushi
qo‘shimcha mahsulotlarni kimyo sanoati uchun muhim xomashyo sifatida qayta
ishlash imkonini beradi.
Tadqiqot natijalariga ko‘ra, LFO fraksiyasini to‘g‘ridan-to‘g‘ri yoqilg‘i sifatida
ishlatish katta ekspluatatsion xarajatlarni talab qilishi, uni erituvchi sifatida qayta
ishlash esa yuqori iqtisodiy samaradorlikka ega ekanligi aniglandi.
Kalit so‘zlar: sintetik yoqilg‘i, LFO, organik erituvchi, rektifikatsiya, GC-MS, texnik-
iqtisodiy samaradorlik.

Kirish

Hozirgi vaqtda sintetik yoqilg‘i ishlab chigarish texnologiyalarining rivojlanishi bilan
bir gatorda ushbu jarayonlarda hosil bo‘ladigan ikkilamchi mahsulotlarni samarali
qayta ishlash masalasi ham dolzarb ilmiy muammolardan biri hisoblanadi. Fischer—
Tropsch sintezi asosidagi GTL texnologiyalarida hosil bo‘ladigan qo‘shimcha suyuq
fraksiyalar tarkibida turli kislorodli organik birikmalar mavjud bo‘lib, ular texnik
erituvchilar olish uchun istigbolli xomashyo hisoblanadi.

Laboratoriya tahlillari natijalariga ko‘ra, qo‘shimcha mahsulot tarkibida past
molekulyar spirtlar miqdori yuqori ekani aniqlandi. Aynigsa, metanol va etanol
fraksiyalarining katta ulushga egaligi mazkur mahsulotlarni organik sintez, ekstraksiya
va lak-bo‘yoq sanoatida qo‘llaniladigan erituvchilar ishlab chigarish uchun muhim
xomashyo sifatida foydalanish imkonini beradi.
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Tadqiqot obyekti sifatida sintetik yoqilg‘i ishlab chiqarish jarayonida hosil bo‘ladigan
LFO tipidagi qo‘shimcha suyuq mahsulot tanlab olindi. Mazkur mahsulotning fizik-
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kimyoviy tarkibi hamda texnologik xossalarini aniqlash magsadida gaz
xromatografiyasi (GC), gaz xromatografiyasi-mass-spektrometriya (GC-MS),
fraksion rektifikatsiya va texnik-iqtisodiy tahlil usullaridan foydalanildi. Olib borilgan
GC-MS tahlillari natijasida mahsulot tarkibida metanol, etanol, propanol, butanol
hamda pentanol kabi kislorodli organik birikmalar mavjudligi aniglandi.

1-jadval

LFO tarkibidagi asosiy organik komponentlarning miqdoriy tarkibi

Ne Komponent nomi Formula Miqdori, mol %
| Metanol CHsOH 22.73

2 Etanol C:HsOH 21.01

3 Propanol CsH-OH 10.00

4 Butanol C+sH.OH 5.97

5 Pentanol CsHinOH 3.10

Qo‘shimcha mahsulotning energetik qiymatini aniglash maqgsadida aralashmaning quyi
yonish Qo‘shimcha suyuq mahsulotning energetik xossalarini baholash magsadida
aralashmaning quyi yonish issiqligi komponentlarning ulushlari asosida hisoblab
chiqildi.
QLav = 2x;0;

Bu yerda x; — aralashma tarkibidagi komponentning mol ulushi, Q; — esa
komponentning quyi yonish issiqligini ifodalaydi. Hisoblash natijalariga ko‘ra, LFO
aralashmasining umumiy quyi yonish issiqligi:

Quuv = 20,0 MJ /kg
ekanligi aniglandi. Olingan natijalar mazkur mahsulotning energetik salohiyati yuqori
ekanligini ko‘rsatdi. Shu bilan birga, texnik-iqtisodiy tahlillar LFO fraksiyasini
to‘g‘ridan-to‘g‘ri yoqilg‘i sifatida ishlatishga nisbatan uni organik erituvchi sifatida
qayta ishlash yuqori iqtisodiy samaradorlikka ega ekanligini ko‘rsatdi.
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2z ok - -1 =

Migdori, mol % 22.73 21.01 10.00 5.97 3.10

1-rasm.
LFO tarkibidagi asosiy spirt komponentlarining taqsimlanishi
Grafikdan ko‘rinib turibdiki, asosiy ulush metanol va etanol fraksiyalariga to‘g‘ri
keladi. Ushbu holat qo‘shimcha mahsulotlarni organik erituvchilar ishlab chiqgarish
uchun istigbolli xomashyo sifatida baholash imkonini beradi.
Tadqiqot davomida sintetik yoqilg‘i ishlab chigarish jarayonida hosil bo‘ladigan
qo‘shimcha suyuq mahsulotlarni chuqur qayta ishlash asosida organik erituvchilar
olishning kompleks texnologik sxemasi ishlab chiqildi. Taklif etilgan texnologiya
mahsulot tarkibidagi kislorodli organik birikmalarni fraksion ajratish va ularni yuqori
qo‘shimcha giymatga ega kimyoviy mahsulotlarga aylantirishga asoslangan.
Texnologik jarayon dastlab qo‘shimcha suyuq mahsulotni yig‘ish va mexanik
aralashmalardan tozalash bosqichidan boshlanadi. Keyingi bosqichda mahsulot issiqlik
almashinish qurilmalarida birlamchi qizdirilib, rektifikatsiya kolonnasiga uzatiladi.
Rektifikatsiya jarayonida komponentlarning qaynash haroratlari  farqidan
foydalanilgan holda metanol va etanol fraksiyalari ajratib olinadi. So‘ngra propanol-
butanol asosidagi erituvchi aralashmalar shakllantirilib, tayyor mahsulot
rezervuarlariga yuboriladi.
Ishlab chiqilgan texnologik yechimning asosiy afzalligi shundaki, u ishlab chiqarish
chigindilarini minimallashtirish bilan bir qatorda, energiya resurslaridan foydalanish
samaradorligini oshiradi hamda sintetik yoqilg‘i ishlab chiqarish komplekslarida
qo‘shimcha igtisodiy qiymat hosil qiladi. Mazkur texnologiya neft-kimyo, lak-bo‘yoq,
ekstraksiya va organik sintez sanoatlari uchun zarur bo‘lgan texnik erituvchilarni
mahalliy xomashyo asosida olish imkonini beradi.
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Olib borilgan texnik-iqtisodiy tahlillar shuni ko‘rsatdiki, LFO mahsulotini bug*
gozonlarida to‘g‘ridan-to‘g‘ri yoqilg‘i sifatida ishlatish jarayonida sezilarli darajada
qo‘shimcha ekspluatatsion xarajatlar yuzaga keladi. Jumladan, LFO ni yoqish uchun
go‘shimcha bug* sarfi talab qilinishi, mahsulotni uzatish tizimlarida elektr energiyasi
iste’molining ortishi hamda burner nozzle larining intensiv yeyilishi kuzatildi.
Tahlillar natijasida LFO ni yoqish o‘rniga tabiiy gaz (pipeline gas) dan foydalanilganda
bug‘ qozonlarining ishlash barqarorligi yaxshilanishi va ekspluatatsion xarajatlar
kamayishi aniqlandi. Shu bilan birga, iqtisodiy hisob-kitoblar qo‘shimcha mahsulotni
oddiy yoqilg‘i sifatida emas, balki kimyoviy xomashyo sifatida qayta ishlash ancha
yuqori iqtisodiy samaradorlik berishini ko‘rsatdi.

Aynigsa, mahsulot tarkibidagi metanol, etanol, propanol va butanol fraksiyalarini
ajratib olib texnik erituvchilar ishlab chigarish korxona uchun qo‘shimcha daromad
manbaini yaratadi. Natijada:

. energiya resurslari sarfi kamayadi;

. utilizatsiya xarajatlari qisqaradi;

. ishlab chiqarish chigindilari miqdori kamayadi;
. mahsulot diversifikatsiyasi kengayadi;

. korxonaning umumiy rentabelligi oshadi.

Hisob-kitoblarga ko‘ra, qo‘shimcha mahsulotlarni erituvchi sifatida qayta ishlash
orqali korxonada sezilarli miqdorda iqtisodiy foyda olish hamda ishlab chiqarish
samaradorligini oshirish mumkinligi ilmiy va amaliy jihatdan asoslandi.

Tadqiqot natijalari sintetik yoqilg‘i ishlab chiqarish jarayonida hosil bo‘ladigan
qo‘shimcha suyuq mahsulotlar tarkibida yuqori miqdorda kislorodli organik birikmalar
mavjudligini ko‘rsatdi. Gaz xromatografiyasi va mass-spektrometriya tahlillari asosida
metanol, etanol, propanol va butanol fraksiyalarining yuqori ulushi aniglandi.

Olib borilgan tadqiqotlar asosida qo‘shimcha mahsulotlarni fraksion rektifikatsiya
yordamida gayta ishlab texnik erituvchilar olish texnologiyasi ishlab chiqildi. Mazkur

texnologiya:

. ishlab chiqarish chiqindilarini kamaytiradi;

. qo‘shimcha mahsulotlarning qiymatini oshiradi;
. energiya samaradorligini yaxshilaydji;

. korxonaning iqtisodiy samaradorligini oshiradi.

Shu sababli sintetik yoqilg‘t ishlab chiqaruvchi korxonalarda qo‘shimcha
mahsulotlarni chuqur qayta ishlash texnologiyalarini joriy etish muhim ilmiy-amaliy
ahamiyatga ega hisoblanadi.
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